Príklad certifikátu podľa systému 2+
Logo
certifikačného
orgánu

<Názov a adresa certifikačného orgánu>
ES CERTIFIKÁT VNÚTROPODNIKOVEJ KONTROLY
<nnnn-CPD-zzzz>

V súlade so smernicou Rady č. 89/106/EHS z 21. decembra 1988 o zbližovaní právnych
predpisov a administratívnych opatrení členských štátov, ktoré sa týkajú stavebných
výrobkov (Smernica o stavebných výrobkoch - CPD), v znení smernice Rady č. 93/68/EHS z
22. júla 1993, sa potvrdzuje, že stavebný výrobok
<NÁZOV VÝROBKU(OV)>
<parametre a triedy vlastností; “metóda CE označenia” ak sa aplikovala
; opis výrobku (typ, identifikácia, použitie ...);  oblasť priamej aplikácie; špecifické podmienky aplikácie výrobku podľa technickej špecifikácie>
uvádzaný na trh výrobcom (resp. splnomocneným zástupcom)
<Názov výrobcu (resp. jeho splnomocneného zástupcu )>
<Úplná adresa>
a vyrábaný vo výrobni(iach)
<Výrobňa(ne)>

<Úplná adresa(y)>
je výrobcom podrobený počiatočným skúškam typu, vnútropodnikovej kontrole a plánovaným skúškam vzoriek výrobku odoberaných vo výrobni v súlade s predpísaným plánom skúšok a notifikovaná osoba č. <nnnn> - <Názov certifikačného orgánu> vykonala počiatočnú inšpekciu výrobne a vnútropodnikovej kontroly a vykonáva priebežné inšpekcie, hodnotenie a schvaľovanie
vnútropodnikovej kontroly.
Týmto certifikátom sa potvrdzuje, že všetky ustanovenia týkajúce sa vnútropodnikovej kontroly výrobku uvedené v prílohe ZA normy(iem) (resp. v)
<EN AAAA:yyyy/An:yyyy/AC:yyyy>  (resp. v)  <ETA-yy/BBBB)>

sa uplatnili.
Tento certifikát, vydaný prvýkrát dňa <dátum>, ostáva v platnosti pokiaľ sa podmienky
ustanovené uvedenou harmonizovanou technickou špecifikáciou, alebo podmienky výroby
vo výrobni alebo vnútropodnikovej kontroly významne nezmenia.
<Miesto dátum>

<podpis oprávnenej osoby>
<meno, funkcia>

Poznámky:

1
Číslo certifikátu pozostáva z čísla notifikovanej osoby (nnnn), skratky CPD a poradového čísla (zzzz). 

2
Väčšina technických špecifikácií konštrukčných výrobkov umožňuje použiť alternatívne metódy na stanovenie vlastností týkajúcich sa základnej požiadavky na mechanickú odolnosť a stabilitu, určené podľa Eurokódov a vysvetlené v usmernení Komisie  Guidance Paper L. Tieto metódy sa označujú ako Metóda 1, Metóda 2 a Metóda 3, ktorá sa niekedy ešte delí na Metódu 3a a Metódu 3b. Keď technická špecifikácia umnožňuje použiť viac než jednu metódu, z certifikátu musí byť jasné, ktorú metódu(y) notifikovaná osoba certifikuje.

3
Vysvetlenie odkazu na normu alebo ETA


<EN AAAAa:yyyyb/Anc:yyyyd/AC:yyyye>  (resp. v)  <ETA-yyf/BBBBg>
 
a
Číslo harmonizovanej normy


b
Rok vydania harmonizovanej normy


c
Číslo poslednej zmeny (ak bola vydaná) k verzii normy, na ktorú sa certifikát vzťahuje


d
 Rok vydania poslednej zmeny podľa c


e
Rok vydania poslednej opravy (ak bola vydaná) k verzii normy, na ktorú sa certifikát

vzťahuje

f
Posledné dve číslice roka  v označení ETA

g
Poradové číslo v označení ETA v danom roku vydania

POZNÁMKA:
Odkaz na normu, vrátane dátumov, musí byť k norme ako dokumentu CEN, teda nie k národnej implementácii normy.

� Pozri poznámku 1


� Pozri poznámku 2 


� Pozri poznámku 3





